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Kalite Kontrol ve Test Standartlar:

Bir drme kumas tedarikgisini degerlendiren satin alma ve urtin gelistirme ekibi, fiyattan
once olgulebilir kaliteyi sorar: renk ne kadar tutarli, kumas yikamada ne kadar ¢ekiyor,
yuzey kag devirde tiylenip boncuklasiyor, top basina kag kusur dusuyor. Bu rehber,
haslik, boyut stabilitesi, pilling/asinma, dort puan muayene ve lab-dip onayini ISO 105 ve
AATCC standartlarina baglayarak AE<1 iddiasini gozlemlenebilir bir taahhtde
donusturar.
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Tedarikci secerken hangi kalite ve test bashiklar: sorulmali?

Saglam bir degerlendirme bes eksene dayanir: renk ve surtme hashgi, yilkama sonrasi boyut
degisimi, ylizey dayanimi (pilling/asinma), kusur sayimina dayali muayene ve lab-dip ile renk onayi.
Her biri tanimli bir ISO veya AATCC y6ntemine ve sayisal bir kabul kriterine baglanabildiginde, "iyi
kumas" 6znel iddiadan élgulebilir bir s6zlesme sartina doner.

B2B tekstil tedarikinde anlasmazliklarin buytk bolimi estetik tercihten degil, 6lglsiz beklentilerden
cikar. "Renk tutmuyor", "yikamada buzustd", "ilk giyimde boncuklandi" gibi sikayetlerin tamami aslinda
bir test ydntemi ve bir tolerans degeriyle 6nceden anlasmaya baglanabilecek konulardir. Bu nedenle

olgun bir entegre tesis, satisI kapatmadan dnce hangi standartlarda, hangi numune Uzerinde ve hangi

kabul esigiyle ¢aligilacagini netlestirir.

Asagidaki tabloda satin almanin en sik sordugu bes basligi, hangi soruyu yanitladiklarini ve hangi
standart ailesine dayandiklarini topladik. Bu bes baslik, bu pillar sayfanin altindaki bes alt rehberin de
iskeletini olusturur.

Kalite bashg: Yanitladigi soru Baslica standart ailesi

Haslik Renk yikamada, terde, siirtmede, ISO 105 serisi / AATCC
1sikta sabit kaliyor mu?

Boyut stabilitesi Yikama-kurutma sonrasi en ve boy ne  ISO 6330 + ISO 5077 / AATCC 135
kadar degisiyor?

Pilling ve asinma Yizey kag devirde tuyleniyor, ISO 12945 / 1ISO 12947 (Martindale)
boncuklaniyor, asiniyor?

Dort puan muayene Birim alanda kag ve hangi buyuklikte Dort puan sistemi (ASTM D5430 ile
kusur var? uyumlu)

Lab-dip onayi Uretim rengi onayli standarda ne ISO 105-J03 / AATCC EE / CMC ve
kadar yakin? CIEDE2000

Haslik testleri ne olcer ve hangi standartlara dayanir?

Haslik, rengin dis etkilere karsi yerinde kalma direncidir: yikama, ter, sirtme (crocking) ve i1sik. Her
etki icin ayri bir ISO 105 alt yontemi vardir ve sonug 1-5'lik (1sikta 1-8) gri/mavi skala notuyla
raporlanir. Geger not, kumasin son kullanimina gére belirlenir; agik ve koyu tonlarda beklenti farkhdir.

Renk hasligi, boyanin lif Gzerinde ne kadar iyi fikse oldugunu ve kullanimda nereye kagabilecegini
gosterir. Yikama hasligi renk akmasini ve yandaki acik zemine lekelenmeyi; ter hasligi asidik/bazik ter
kosullarinda solmayi; strtme (crocking) hashgi kuru ve yas stirtmede renk transferini; isik hashgr UV
maruziyetinde solmayi degerlendirir. Reaktif boyama ile seliilozik liflerde tipik olarak yiiksek yas haslik
elde edilirken, pigment ve bazi garment-dye efektlerinde stirtme hasligi son kullanima goére dikkatle
yonetilir.

Standart numaralarini dogru kullanmak degerlendirmeyi nesnellestirir. Asagidaki tablo en ¢ok atif
yapilan ISO 105 alt yontemlerini ve AATCC karsiliklarini 6zetler.
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Etki ISO yontemi AATCC karsihigi Skala

Yikama hasligi ISO 105-C06 AATCC 61 Gri skala 1-5
Ter hashgi ISO 105-E04 AATCC 15 Gri skala 1-5
Sirtme (crocking) ISO 105-X12 AATCC 8/ 116 Gri skala 1-5
Isik hashgi ISO 105-B02 AATCC 16 Mavi skala 1-8

Notlarin yorumu son kullanima baglidir: bebek ve i¢ giyimde yas haslik beklentisi genellikle daha
yuksek tutulur, dis giyimde 1s1k hasligi 6ne gikar. Hedef notlari sézlesmede sabitlemek, sonradan
"yeterli mi degil mi" tartismasini ortadan kaldirir; KARCEM'le bu esikleri Grlin bazinda netlestirebiliriz.

Cekme ve boyut stabilitesi nasil olciiliir?

Boyut stabilitesi, kumasin standart yikama-kurutma ¢evriminden sonra en ve boyda ne kadar
degistigidir. Numune 1SO 6330 ile yikanir, ISO 5077 ile isaretli 6l¢ller arasindaki degisim ytzde
olarak hesaplanir. Orme kumasta ayrica spirality (dénme) élgiliir; sanfor ve kompaktlama bu
degderleri kontrol altina alir.

Orme yapisi dokumaya gére daha esnek oldugu icin boyut degisimine daha yatkindir; bu nedenle
cekme testi, drmede en kritik fiziksel testlerden biridir. Dogru yontem, gergek bakim kosullarini taklit
eden bir yilkama programi se¢gmek, numuneyi isaretlemek ve birden ¢ok ¢evrim sonrasi 6lgmektir.
Negatif deger buzilmeyi (kisalma), pozitif deger uzamayi ifade eder. Likra/elastan iceren kumaslarda
heat-set sicakhdi ve ramdz ayari, geri toparlanma ve nihai boyutu dogrudan etkiler.

Boyut sonuglarinin yaninda spirality da raporlanmalidir; 6zellikle siprem gibi tek katli yapilarda dikis
donmesi bu degerle iliskilidir. Asagidaki tablo drme igin izlenecek temel adimlari ve karsilik gelen
standartlari gosterir.

Olgiilen Yéntem Birim / gikti
Yikama-kurutma gevrimi ISO 6330 Program + gevrim sayisi
En / boy degisimi ISO 5077 % degisim (-/+)

Cekme (AATCC yolu) AATCC 135 % degisim

Spirality (dénme) isaretli kare yéntemi % donme agisi

Kabul edilebilir degisim araligi kumas tipine, gramaja ve nihai Uriine gore belirlenir. Spesifik bir yizde
taahhidu vermek yerine, hedef degerleri kumas yapisi ve bakim talimatinizla birlikte boyut stabilitesi
rehberinde ele aliyor, Uretimde ise birlikte netlestiriyoruz.

Pilling, Martindale ve asinma dayanimi nasil degerlendirilir?

Pilling (boncuklanma), yiizeyde kopan liflerin topaklanmasidir; Martindale ise kontrolli strtme ile hem
boncuklanmayi hem asinma dayanimini belirli devir sayilarinda dlgen yontemdir. Pilling sonucu 1-5
fotografik skala ile (5 en iyi), asinma ise yuzeyin delindigi veya iplik koptugu devir sayisi ile raporlanir.
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Boncuklanma, hem estetik hem de algilanan kalite agisindan belirleyicidir ve 6zellikle karde ve
open-end ipliklerde, kisa liflerin ylizeye ¢ikma egilimi nedeniyle daha sik goralir. Penye ve kompakt
iplik kullanimi, tiylenmeyi azaltarak pilling notunu iyilestirir. Asinma dayanimi ise désemelik ve yodun
kullanim giyiminde One ¢ikar; Martindale asinma testi standart bir asindiriciya karsi yizeyin kag devire
dayandigini verir.

Test yontemini ve raporlama bigimini netlestirmek, "boncuklandi" sikayetini 6nceden oélcilebilir bir kriere
baglar. Asagidaki tablo ilgili standartlari ve ¢ikti bigcimini 6zetler.

Test Standart Cikti

Pilling (Martindale) ISO 12945-2 1-5 fotografik skala
Pilling (kutu yéntemi) ISO 12945-1 1-5 fotografik skala
Asinma dayanimi ISO 12947 (Martindale) Devir sayisi

Pilling (AATCC yolu) ASTM D4970 1-5 skala

Gecer not ve hedef devir sayisi son kullanima gore degisir; i¢ giyim ile dig giyim ayni esikle
degerlendiriimez. Hedefleri Griin bazinda pilling ve asinma rehberinde derinlestiriyoruz.

Dort puan muayene sistemi kumas kalitesini nasil puanlar?

Dort puan sistemi, kumastaki her kusura buytkligine gore 1-4 arasi puan veren standart bir gorsel
muayene yontemidir. Toplam puan, 100 m? (veya 100 yarda?) basina normalize edilerek bir kalite
skoru uretir. Dusuk skor daha temiz kumas demektir; kabul siniri alici ile tedarikci arasinda dnceden
anlasilir.

Gorsel muayene, laboratuvar testlerini tamamlayan ama onlarin yerini tutmayan bir adimdir: haslik ve
¢ekme numune Uzerinde o6lculirken, doért puan muayene tim topu tarayarak delik, leke, atlama, gizgi
gibi ylzey kusurlarini sayar. Tek bir kusura en fazla 4 puan verilir ve bir metrede 4 puandan fazlasi
sayllmaz; bu, tek bir bdlgenin skoru orantisiz sisirmesini engeller. Sonug¢ gramaj toleransi ve en/genislik
Olguimleriyle birlikte degerlendirildiginde topun ticari kullanilabilirligi netlesir.

3in¢ (7,5 cm) ve alti 1 puan
3-6 in¢ (7,5-15 cm) 2 puan
6-9 in¢ (15-23 cm) 3 puan
9in¢ (23 cm) Uizeri / delik 4 puan

Skor hesabi sektdr capinda ortak olsa da kabul edilebilir esik Grtinden urline degisir; baski, koyu zemin
veya kritik son kullanim daha siki sinir gerektirir. Puanlama mantigini ve érnek hesabi dort puan
muayene ve tolerans rehberinde adim adim acikliyoruz.

Lab-dip onay siireci AE<1 hedefini nasil olciilebilir kilar?
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Lab-dip, Uretim 6ncesi hazirlanan kiuguk boya denemesidir; onaylanan lab-dip, Uretim renginin
karsilastirilacagi standart olur. Renk farki AE ile sayisallastirilir ve modern uygulamada CMC veya
CIEDE2000 formula kullanilir. AE<1 hedefi, goziin zor ayirt edecegi bir farki ifade eder ve renk
tutarlihgini dl¢llebilir bir taahhtide gevirir.

Renk yonetimi, "kayit" mantiginin kalbidir: standart, lab-dip ve uretim partileri ayni referans etrafinda
hizalanir. Sureg tipik olarak soyle ilerler: misteri standardi tanimlar, laboratuvar birkag lab-dip hazirlar,
onaylanan regete Uretime aktarilir ve Uretim partileri spektrofotometre ile standarda karsi dlgllerek AE
raporlanir. Metamerizm riskini dislrmek icin dlgiimler standart isik kaynaklarinda yapilir; farkli isikta
tutarlilik ayrica kontrol edilir.

Asagidaki tablo, stirecin asamalarini ve her asamada Uretilen élgulebilir ¢iktiyr 6zetler.

Asama Yapilan Olgiilebilir gikti

Standart tanimi Hedef renk fiziksel/sayisal olarak Referans Lab degerleri
sabitlenir

Lab-dip Kuguk partilerde recete denenir Onayli recete + AE

Uretim 6lgtimii Parti standarda karsi okunur AE (CMC/CIEDE2000)

Parti tutarlihgi Toplar arasi fark izlenir Parti ici/arasi AE

AE<1 hedefi, 1sik kaynagdi, gézlemci acisi ve formul (CMC |:.c veya CIEDE2000) tanimlandiginda
anlamhdir; bu parametreler sabitlenmeden tek basina bir say1 s6z vermek yaniltici olur. Stireci ugtan
uca lab-dip onay rehberinde, boyama tarafini ise renk hasligi ve AE sayfasinda derinlestiriyoruz.

Bu testler bir kalite sozlesmesinde nasil birlestirilir?

Olgun bir kalite anlagsmasi bes ekseni tek bir kabul matrisinde toplar: haslik notlari, boyut degisim
araligi, pilling/asinma esigi, dort puan skor siniri ve AE hedefi. Her satirin bir standardi, bir numune
tanimi ve bir gecer kriteri olur. Boylece muayene "bedendim/begenmedim" degil, paylasilan bir dlgu
kUmesi Uzerinden yurUr.

Tek tek testler de@erli olsa da asil gl¢, hepsinin tutarli bir spesifikasyon belgesinde toplanmasidir.
Dikey entegre bir yapida iplikten terbiyeye kadar sire¢ tek ¢ati altinda ylirtdugu icin, bir testte ¢ikan
sapma hizla dogru asamaya (6rme, 6n terbiye, boyama, apre) geri izlenebilir; bu izlenebilirlik dizeltici
aksiyonu hizlandirir.

Belge ayrica surdurdlebilirlik ve uygunluk beklentilerini de kapsayabilir. OEKO-TEX 100 sinir degerleri,
ZDHC/MRSL kimyasal yonetimi ve sertifika zinciri, test sonuglariyla ayni dosyada izlenebildiginde
denetimler kolaylasir. Bu ¢erceveyi sertifikalar ve boya/baski rehberi ile birlikte ele almak, kalite ile
uygunlugu tek butin haline getirir.

KARCEM ile: Haslik, cekme, pilling, dort puan ve lab-dip hedeflerinizi Grtintintize gore tek bir kabul
matrisinde sabitliyor, dikey entegre Uretimde her sapmayi dodru asamaya geri izliyoruz. Test
esiklerinizi ve renk hedeflerinizi konugmak icin numune veya teklif talebi olusturabilirsiniz.
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